
TECHNOLOGICKÉ POSTUPY PRE TRANSFER A PRANIE

ŠTANDARDNÉ POTLAČITEĽNÉ
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Teplota (°C ) 160 160 150 160

Štandard Nylon*

160 160 160 160 160 160 160

Štandard Nylon*

160 160 160 160 135 160 160 160 160
160

150
160

150150 150
130 130

Prítlak (bar) 2,0 2,0 2,0

Čas (sec.) 15 15

Predžehliť

15

3

15 15 15 15 15 15 15

3

15 15 15 15 15 15 15 15 15
4 4 4 1. 5 sekúnd predžehliť

2.žehlenie 5 10* 5 10* 2. Pritlačiť na nylón - 5 sekúnd

10 3. Po odňatí prenosky - 10 sekúnd

W W W W W&C W&C W C W W W C W W W W W W C C W C W W

P
ra

ni
e

Pranie do ( °C ) 80 60 40 80 60 40 60 60 60 60 40 60 60 40 80 60 40 40 40 40 60 90 60

Sušička ● ● ●** ● ● ● ● ● ● ●** ● ● ● ● ● ● ● ●

Čistiareň ● ● ● ● ● ●
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5+ 5+ *POLI-FLEX® TURBO & TURBO PRINT

5+ 5+

Strhávanie (za tepla – za 
studena)

iba 
ručne

**POLI-FLEX® TURBO & TURBO PRINT

použiť iba komerčné sušičky do 100 °C
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